TECHNOLOGIA TVARNENIA -
Plosné tvarnenie — t'ahanie a tlacenie



Plosné tvarnenie

Plosné tvarnenie |e charakteristické tym, ze pbsobenim
vonkajsich sil na vychodiskovy polotovar menime jeho tvar,
rozmery a fyzikalno-mechanické viastnosti bez podstatne]
zmeny jeho hrubky tak, aby spifal vykresom predpisané
parametre.

Tieto zmeny sa realizuju prostrednictvom mechanizmov
plasticke] deformacie materialu.

Plosné tvarnenie:

1) ohybanie,
2) Yahanie,
3) tlacenie,
4) strihanie.
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Tahanie - princip

Tahanie valcového vytvarku
a — schéma tahania, b — princip tvorby zvinenia,
1 — taznik, 2 — taznica, 3 — pridrziavac,
4 — pristrih, 5 — vytvarok
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Tahanie - princip

Napatovo-deformacné stavy materialu
v procese hibokého tahania
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Tahanie - princip

VA 1
/
d 3
%
o "
! 4
:D
5

Tahanie valcového vytvarku
s pridrziavacom
1 — taznik, 2 — taznica,
3 — pridrziavac,
4 — pristrih, 5 — vytvarok
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Tahanie - princip
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Tahanie valcového vytvarku
bez pridrziavaca
1 — taznik, 2 — taznica,
3 — pristrih, 4 — vytvarok
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Tahanie — tazna medzera
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Tahanie - rozdelenie
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Operacie t'ahania

I

Operacie tahania
a — fjednoduche tahanie, b — tahanie s redukciou hrubky steny,
c — spétné tahanie, d — Zliabkovanie, e — pretahovanie, f — rozSirovanie,
g — zuzovanie, h — natahovanie
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Navrh tvaru a vypocet velkosti polotovaru
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Navrh tvaru a vypocet velkosti polotovaru
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Tahanie - pridrziavaé
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Sila a praca pri tahani
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Tahanie - priklad

Vypocitajte rozmery polotovaru, stupen tahania,
poCet tahov, taznu silu, taznu pracu a potrebu
pridrziavacCa, pre valcovy vytazok bez priruby z
materialu STN 41 1320, ktorého Rm = (280 az
400) MPa. Rozmery vytvarku su d =42 mm, h =
64 mm, s, = 1 mm, r = 3 mm. Navrhnite vyrobneé
zariadenie.
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Rozmery polotovaru: D, = ?.
Stupen tahania K = 7.

Pocet tahov.

Pridrziavac.

Taznu silu F; = ?.

Taznu pracu A= ?.
Vyrobné zariadenie.
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Tahanie - priklad

Vypocitajte rozmery polotovaru, stupen tahania, pocCet tahov,
taznu silu, taznu pracu a potrebu pridrziavaca, pre valcovy
vytazok bez priruby z materialu STN 41 1320, ktorého Rm =
(280 az 400) MPa. Rozmery vytvarku su d =42 mm, h = 64
mm, so = 1 mm, r =3 mm. Navrhnite vyrobné zariadenie.
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Tahanie - priklad

Vypocitajte rozmery polotovaru, stupen tahania, pocCet tahov,
taznu silu, taznu pracu a potrebu pridrziavaca, pre valcovy
vytazok bez priruby z materialu STN 41 1320, ktorého Rm =
(280 az 400) MPa. Rozmery vytvarku su d =42 mm, h = 64
mm, so = 1 mm, r =3 mm. Navrhnite vyrobné zariadenie.
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Stupen t'ahania a pocet tahov
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Tahanie - priklad

Vypocitajte rozmery polotovaru, stupen tahania, pocCet tahov,
taznu silu, taznu pracu a potrebu pridrziavaca, pre valcovy
vytazok bez priruby z materialu STN 41 1320, ktorého Rm =
(280 az 400) MPa. Rozmery vytvarku su d =42 mm, h = 64
mm, so = 1 mm, r =3 mm. Navrhnite vyrobné zariadenie.
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Tahanie - priklad

Vypocitajte rozmery polotovaru, stupen tahania, pocCet tahov,
taznu silu, taznu pracu a potrebu pridrziavaca, pre valcovy
vytazok bez priruby z materialu STN 41 1320, ktorého Rm =
(280 az 400) MPa. Rozmery vytvarku su d =42 mm, h = 64
mm, so =1 mm, r =3 mm. Navrhnite vyrobné zariadenie.

Tazna sila
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Tahanie - priklad

Vypocitajte rozmery polotovaru, stupen tahania, pocCet tahov,
taznu silu, taznu pracu a potrebu pridrziavaca, pre valcovy
vytazok bez priruby z materialu STN 41 1320, ktorého Rm =
(280 az 400) MPa. Rozmery vytvarku su d =42 mm, h = 64
mm, so =1 mm, r =3 mm. Navrhnite vyrobné zariadenie.

Tazna praca
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Tahanie - priklad

Vypocitajte rozmery polotovaru, stupen tahania, pocCet tahov,
d taznu silu, taznu pracu a potrebu pridrziavaca, pre valcovy
vytazok bez priruby z materialu STN 41 1320, ktorého Rm =
(280 az 400) MPa. Rozmery vytvarku su d =42 mm, h = 64
mm, so =1 mm, r =3 mm. Navrhnite vyrobné zariadenie.
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Vol'ba vyrobného zariadenia
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Plosné tvarnenie

Plosné tvarnenie |e charakteristické tym, ze pbsobenim
vonkajsich sil na vychodiskovy polotovar menime jeho tvar,
rozmery a fyzikalno-mechanické viastnosti bez podstatne]
zmeny jeho hrubky tak, aby spifal vykresom predpisané
parametre.

Tieto zmeny sa realizuju prostrednictvom mechanizmov
plasticke] deformacie materialu.

Plosné tvarnenie:

1) ohybanie,
2) fahanie,
3) tlacenie,
4) strihanie.
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Tla¢enie - princip

Lokalizovana
deformacia materialu
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Tla¢enie - princip

Stupen deformacie
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Tlacenie komplexného tvaru jednoduchej plytkej nadoby
1 — tvarnica, 2 — pritlacny kotuc¢, 3 — polotovar,
4 — tlacny nastroj (kladka), 5 — upinaci hrot
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Tla¢enie — operacie
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Operacie tlacenia
a — tlacenie tvaru bez redukcie hrubky steny, b — obrubovanie, ¢ — lemovanie,
d — rozSirovanie, e — zuzovanie, f — Zliabkovanie,
g — osadzovanie a presadzovanie, h — tlacenie s redukciou hrubky steny
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Tla¢enie — energo-silové parametre

Tlacna sila
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Tlaéna praca

A=FO

Zlozky tlacnej sily
Ft — tangencialna zlozka sily,
Fp — zlozka sily v smere posuvu,
Fr — radialna zlozka sily
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Tla¢enie — nastroje

Tlacné matrice (modely)

Tlacné nastroje
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