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Vyroba suciastok

SPAJANIM (ZVARANIE),

PREMIESTNOVANIM (TVARNENIE),
CJODOBERANIM (OBRABANIE),

CJPRIDAVANIM (ADITIVNA VYROBA).

ADITIVNA VYROBA/3D TLAC JE VYROBA SUCIASTOK PRIDAVANIM VRSTVY NA VRSTVU.



Vysvetlenie pojmov

CJRYCHLA VYROBA PROTOTYPOV (RAPID PROTOTYPING).

3D TLAC (3D PRINTING).

CJADITIVNA VYROBA (ADDITIVE MANUFACTURING).




Norma pre aditivnu vyrobu ISO/ASTM 52900:2015

JISO/ASTM 52900:2015 ,, Additive manufacturing — General principles — Terminology*“.

(JISO/ASTM 52900:2021 , Additive manufacturing — General principles —
Fundamentals and vocabulary®,

JVDI 3405 - Additive manufacturing processes, rapid manufacturing, basics, definitions,
processes.

JSTN EN ISO/ASTM 52900 , Aditivnha vyroba. VSeobecné principy. Zdklady a slovnik
(ISO/ASTM 52900: 2021)"“.



ZAKLADNE POJMY PODLA NORMY ISO/ASTM

] 3D TLACIAREN - STROJ POUZIVANY PRE 3D TLAC,

) ADITIVNA VYROBA (ADDITIVE MANUFACTURING) — PROCES SPAJANIA MATERIALU PO
VRSTVACH NA ZAKLADE 3D MODELU, HISTORICKE POJMY: ADDITIVE FABRICATION, ADDITIVE
PROCESSES, ADDITIVE TECHNIQUES, ADDITIVE LAYER MANUFACTURING, LAYER
MANUFACTURING, SOLID FREEFORM FABRICATION AND FREEFORM FABRICATION,

) ADITIVNY SYSTEM (ADDITIVE SYSTEM, ADDITITVE MANUFACTURING SYSTEM) — VYBAVENIE
PRE ADITIVNU VYROBU, STROJ A PRISLUSENSTVO POUZIVANE PRE ADITIVNU VYROBU,



ZAKLADNE POJMY PODLA NORMY ISO/ASTM

) ADITIVNA VYROBA - STROJ - CAST ADITIVNEHO VYROBNEHO SYSTEMU VRATANE
HARDVERU, RIADIACEHO SOFTVERU PRE STROJ, CAM SOFTVER (SLICER), PRISLUSENSTVO
POTREBNE PRE KOMPLETIZACIU VYROBENEJ SUCIASTKY,

) ADITIVNA VYROBA — UZIVATEL — OPERATOR VYUZIVAJUCI STROJ PRE ADITIVNU VYROBU,

) ADITIVNY SYSTEM - UZIVATEL — OPERATOR POUZIVAJUCI ADITIVNY SYSTEM ALEBO
AKYKOLVEK PRVOK ADITIVNEHO SYSTEMU,

) DODAVATEL MATERIALU - POSKYTOVATEL MATERIALU, POUZIVANEHO PRI VYROBE
SUCIASTKY,



SOFTVER ADITIVNY SYSTEM PRISLUSENSTVO




ZAKLADNE POJMY PODLA NORMY ISO/ASTM

MULTI PROCES (MULTI-STEP PROCESS) — typ aditivnej vyroby, v ktorom su diely vyrabané v dvoch alebo viacerych

operaciach, pricom prva operacie poskytuje zdkladny geometricky tvar a ndsledne (druhd operacia) suciastka ziska

zakladné vlastnosti zamyslaného materiadlu (kovovy, keramicky, polymérny alebo kompozitny).

JEDNODUCHY PROCES (SINGLE STEP PROCESS) — typ aditivnej vyroby, v ktorom su diely vyrabané v ramci jednej

operacie, kde sa zakladny geometricky tvar a zakladné materialové vlastnosti vyrobku dosahuju sucasne



Jednoduchy
proces

Spajanie podobnych materialov Prilnavost odliSnych materidlov

Polyméry @ Keramika

Kompozit

Sekundarny proces (Sintrovanie,
prenikanie, vsakovanie)

Keramika | Kompozit




ZAKLADNE POJMY PODLA NORMY ISO/ASTM

3D TLAC (3D PRINTING) — VYROBA SUCIASTKY Z MATERIALU POMOCOU TLACOVEJ HLAVY,
DYZY ALEBO INEJ 3D TLACIARENSKEJ TECHNOLOGIE,

) STAVEBNA KOMORA (BUILD CHAMBER) — UZAVRETE MIESTO V ADITIVNOM SYSTEME, KDE
SU DIELY VYROBENE,

) PRACOVNY PRIESTOR (BUILD SPACE) — MIESTO, KDE JE MOZNE VYROBIT SUCIASTKU
STANDARDNE V STAVEBNEJ KOMORE NA STAVEBNEJ PLATFORME,

] STAVEBNY OBJEM (BUILD VOLUME) — MAXIMALNE VYUZITELNY OBJEM V STROJI PRE
VYROBU SUCIASTKY,

] STAVEBNA PLATFORMA (BUILD PLATFORM) — ZAKLADNA, KTORA POSKYTUJE PRIESTOR, NA
KTOROM JE VYTVARANA SUCIASTKA A JE NOU PODPOROVANA POCAS CELEHO PROCESU



ZAKLADNE POJMY PODLA NORMY ISO/ASTM

) POVRCH VRSTVY (BUILD SURFACE) — PLOCHA, KDE JE PRIDANY MATERIAL, ZVYCAINE NA
POSLEDNU NANESENU VRSTVU, KTORA SA STANE ZAKLADOM, NA KTOROM SA VYTVORI
DALSIA VRSTVA,

) VRSTVA (LAYER) - POLOZENY ALEBO ROZLOZENY MATERIAL NA VYTVORENIE POVRCHU.

) STAVEBNY CYKLUS (BUILD CYCLE) — JEDNODUCHY PROCES V KTOROM JE VYROBENA JEDNA
ALEBO VIAC SUCIASTOK SPAJANIM MATERIALU PO VRSTVACH V STAVEBNOM PRIESTORE
POUZITIM ADITIVNEHO VYROBNEHO SYSTEMU,

) PODPORA (SUPPORT) — MATERIAL ODOBERANY ZO SUCIASTKY , KTORY POSKYTUIJE
ZAKLADNU PODPORU PRE SUCIASTKU POCAS VYROBY SUCIASTKY.



Rozdelenie technoldgii AM: podla ISO/ASTM 52900:2015

IBinder jetting (BJT),

IDirect energy deposition (DED),
IMaterial jetting (MJT),
_IPowder bed fusion (PBF),
ISheet lamination (SHL),

IVat photopolymerization (VPP),
IMaterial extrusion (MEX).
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Binder Jetting (BJT)




Direct Energy Deposition (DED)

1 o~

Wire Arc Additive Manufacturing (WAAM)



Material Jetting (MJT)




Powder Bed Fusion (PBF)




Powder Bed Fusion (PBF)
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Sheet Lamination (SHL)

e




Vat photo-polymerization (VPP).

The Neo450 we are ughg Somos Evolve.

Stereolithography (SLA)



Vat photo-polymerization (VPP).

Stereolithography (SLA)




Vat photo-polymerization (VPP).




Vat photo-polymerization (VPP).




Material Extrusion (MEX)

Medzi najzndmejsiu metédu patri FDM/FFF



Material Extrusion (MEX)
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Continuous Fiber Reinforcement (CFR)



Kinematika pre
Material Extrusion (MEX)




Odkazy

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)
9)
10)
11)
12)

13)

https://www.youtube.com/watch?v=a6elg830VWQ
https://www.youtube.com/watch?v=mdNOBrmo8rw
https://www.youtube.com/watch?v=1LDIMcy2278
https://www.youtube.com/watch?v=yiUUZxp7bLQ
https://www.youtube.com/watch?v=yW4EbCWaJHE
https://www.youtube.com/watch?v=NV9cVofqQ38
https://www.makerbot.com/3d-printers/materials/replicator/
https://www.youtube.com/watch?v=Som3CddHfZE
https://www.youtube.com/watch?v=a6bDLMWIS98
https://www.hubs.com/guides/3d-printing/#chap
https://www.youtube.com/watch?v=CUeDevl6kyE

https://www.youtube.com/watch?v=VRrVtCmhn30

https://www.youtube.com/watch?v=z3nNIVcoba8
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