Energo-silove parametre procesu
rezania



Energo-silové parametre procesu rezania

Rezny odpor — Rezna sila — Praca rezania —

Rezny odpor (R alebo niekedy ozna€ovany aj ako F') je silové pésobenie
obrobku na nastroj.

Rezna sila F, je sila ktorou pésobi nastroj na obrobok.



Zlozky reznej sily pri pozdiznom sastruzeni




Zlozky reznej sily pri vitani
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Zlozky reznej sily pri valcovom frézovani




Zlozky reznej sily obrazani a vonkajsom valcovom
braseni




Merna rezna sila
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Merna rezna sila pri réznych metédach obrabania



Vplyv vybranych parametrov obrabania na velkost’
reznej sily
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Vplyv rychlosti hlavhého rezného pohybu a uhla ¢ela rezného klina
na reznu silu



Vplyv vybranych parametrov obrabania na velkost’
reznej sily
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Vplyv uhla chrbta a uhla nastavenia hlavnej reznej hrany
na reznu silu (zlozky reznej sily)



Fyzikalna podstata prace pri rezani

A, — praca dispergovania — praca tvorenia novych povrchov (spotrebuje
sa na premiestnenie urCitého mnozstva molekul z vnutornej Casti
obrabaného materialu na povrch).

A, - praca plastickych deformacii — spotrebuje sa na plastické
deformovanie obrabaného materialu. Velkost tejto prace zavisi od druhu
a kvality obrabaného materialu, geometrie nastroja a od reznych
podmienok.

A, — praca pruznych deformacii — spotrebuje sa na pruzné deformacie,
ktoré vyvola nastroj pri svojom pohybe v obrabanom materiali.

A, — praca trenia — sklada sa z prace trenia odchadzajuce;j triesky po Cele
nastroja a z prace trenia chrbta nastroja o obrabany material.

Na tvorenie triesky treba vynalozit' urcité mnozstvo prace A (J), ktora sa
urCi su€inom hlavnej zlozky reznej sily F_ a drahy nastroja /.



Meranie reznych sil
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- mechanické
- hydraulické
- elektrické (kapacitné, odporove, piezoelektrické)

Zostava na meranie zloziek reznej sily



Dynamometre

Type 92558

Type 92658 + 94418

Type:
@ Ritler instrum
5408 W

Type 92578




Slovnik anglickych vyrazov

Cutting force — rezna sila

Tangential (main) cutting force component — hlavna zlozka reznej sily
Normal cutting force component — posuvova zlozka reznej sily

Radial cutting force component — prieCna zlozka reznej sily

Uncut chip cross section — prierez odrezavanej vrstvy

Specific cutting pressure — Specificka rezna sila
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