Obrabatelnost’ a reznost’



Obrabatelnost’ materialov

Obrabatelnost’ je technologicka vlastnost obrabaného materialu. Je to suhrn
fyzikalnych, mechanickych a inych vlastnosti obrabaného materialu, ktoré
urcuju jeho vhodnost na spracovanie technologiou obrabania za danych
podmienok (metdda obrabania, geometria nastroja, rezné prostredie a pod.).

Mierou obrabatelnosti méze byt

- rezna rychlost’ pre danu trvanlivost’ (kineticka obrabatelnost’)
- rezné sily (dynamicka obrabatelnost’)

- tvarovanie triesky,

- drsnost’ obrobenej plochy (mikrogeometricka obrabatelnost’).

RozliSujeme absolutnu a relativhu obrabatelnost.




Absolutna a relativna obrabatel'nost’

Absolutna obrabatel'nost’ je dana hodnotou reznej sily, trvanlivostou a pod.
UrCuje sa Ciselnou hodnotou konstant a exponentov voleného typu empirickej
rovnice. Zname je tiez vyjadrenie tzv. mechanickej obrabatelnosti.

Relativha obrabatel'nost’ vyjadruje pomer reznych sil, trvanlivosti a pod.
skuSaného a materialu vzhfadom na zakladny (etalonovy) material.
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Skusky obrabatel'nosti

K priamym metdodam zistovania kineticke| obrabatelnosti patria:

» Celna kratkodoba skuska,
 mikroskuska,
« Bezprozvanného skuska.

Medzi dalSie priame metody patria:

* meranie mikrogeometrie obrobeného povrchu,
* porovnanie tvaru triesky,
« dynamicka metdda (meranie sil pri obrabani).

Nepriame metddy zistovania obrabatelnosti:

 meranie tvrdosti obrobku,

» Leyensetterova metdda,

« vrtanie pri konstantnom tlaku,
* meranie teploty rezania,

« meranie hibky spevnenej vrstvy.




Normativy obrabatel'nosti

Skupiny materialov:
a — liatiny,
b — ocele,
c — tazké nezelezné kovy (med a zliatiny medi),
d — lahké nezelezné kovy (hlinik a zliatiny hlinika),
e — plastické hmoty,
f — prirodné nerastné hmoty,
g — vrstvené hmoty ,
v — tvrdené liatiny pre vyrobu valcov.

Triedy obrabatel'nosti: 1 az 20 (pre brusenie 1 az 10)

Zaradenie obrabaného materialu je obvykle vykonané pre 4 zakladné
spbsoby obrabania — sustruzenie, frézovanie a vrtanie, brusenie.



Normativy obrabatel'nosti

Etalonové (referencné) materialy:

* skupina a: liatina 42 2420, tvrdost 200 az 230 HB, trieda obrabatelnosti 11a
 skupina b: ocel 12 050.1, pevnost 600 MPa, trieda obrabatelnosti 14b
 skupina ¢: mosadz Ms 58 Pb — 42 3223.0, trieda obrabatelnosti 12¢

» skupina d: zliatina AICu4Mgq (dural) 42 4201.6, trieda obrabatefnosti 12d
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Trieda obrabatel’nosti Suéinitel obrabatelnosti
liatiny ocele k,
3b 0,08
la 4b 0,1
2a Sb 0,126
3a 6b 0,16
4a 7b 0,2
Sa 8b 0,25
6a 9b 0,32
7a 10b 0,4
8a 11b 0,5
9a 12b 0,63
10a 13b 0,8
| we [ [ 1|
12a 15b 1,26
13a 16b 1,6
17b 2

Sucéinitele obrabatelnosti pre jednotlivé triedy obrabatel'nosti




Reznost’

Suhrn vlastnosti rezného materialu, ktoré vyjadruju jeho rezné schopnosti
nazyvame reznost. VVyjadruje sa ako odolnost proti opotrebeniu daného
(posudzovaného) rezného materialu v porovnani s inym reznym materialom
pri obrabani definovanej vzorky materialu.

Kritériom reznosti je bud rezna rychlost’ pri konStantnej trvanlivosti
(kvantitativhe sa vyjadri pomerom reziigj rychlosti skusaného a etalénovéeho
materialu, ktorého reznost sa voli 100%) alebo trvanlivost’ nastroja pri
konstantnej reznej rychlosti (kvantitativhe sa vyjadri pomerom trvanlivosti
skuSaného a etalonového materialu).




Slovnik anglickych vyrazov

« Machinability — obrobitelnost
« Machinability ratings (indexes) — koeficienty obrobitelnosti
« Machinability is defined in terms of these factors:

v' Surface finish and surface integrity

v Tool life

v' Forces and Power required

v The level of difficulty in chip control
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